###001
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=215м/мин (3,6м/с) токарлық білдекте диаметрі D=80мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###002
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=88м/мин (1,47м/с) токарлық білдекте диаметрі D=140мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###003
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=233м/мин (3,89м/с) токарлық білдекте диаметрі D=37мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###004
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=177м/мин (2,95м/с) токарлық білдекте диаметрі D=90мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###005
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=119м/мин (1,98м/с) токарлық білдекте диаметрі D=120мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###006
Кесудің басты қозғалысының жылдамдығы v=280м/мин (4,67м/с) токарлық білдекте диаметрі D=72мм дайындаманы жону кезінде білдек шпинделінің айналу жиілігін анықтау.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.





###007
D=70мм ден d=64мм дейін l=200мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=600мин-1, кескіштің берісі S=0,4мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышы φ=45.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###008
D=54мм ден d=50мм дейін l=200мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=1000мин-1, кескіштің берісі S=0,32мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышыφ =45.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###009
D=118мм ден d=110мм дейін l=350мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=315мин-1, кескіштің берісі S=0,52мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышы φ =60.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###010
D=80мм ден d=75мм дейін l=130 мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=800мин-1, кескіштің берісі S=0,43мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышыφ =90.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###011
D=72мм ден d=71мм дейін l=60 мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=1250мин-1, кескіштің берісіS=0,21мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышыφ =30.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.



###012
D=90мм ден d=82мм дейін l=150 мм ұзындықта білік мойнының бойымен бойлық жону кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Білдектің айналу жиілігі n=630мин-1, кескіштің берісі S=0,57мм/айн. Өңдеу бір жұмысшы жүріспен жүргізіледі. Кескіш өтпелі, жоспардағы басты бұрышыφ =60.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###013
Шпиндельдің айналу жиілігі n=500 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =120 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###014
Шпиндельдің айналу жиілігі n=860 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =80 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###015
Шпиндельдің айналу жиілігі n=315 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =150 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###016
Шпиндельдің айналу жиілігі n= 1600 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =45 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###017
Шпиндельдің айналу жиілігі n=1250 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =70 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.
###018
Шпиндельдің айналу жиілігі n=250 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =220 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###019
Шпиндельдің айналу жиілігі n=315 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =180 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###020
Шпиндельдің айналу жиілігі n=2000 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =30 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###021
Шпиндельдің айналу жиілігі n=630 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =95 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###022
Шпиндельдің айналу жиілігі n=400 мин-1 болатын токарлық білдекте диаметрі D =110 мм дайындаманы өңдеу кезінде негізгі кесу жылдамдығын анықтаңыз.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###023
Токарлық білдекте диаметрі  дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз.Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###024
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###025
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###026
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###027
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###028
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз.Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді. 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###029
Токарлық білдектедиаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.
###030
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###031
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз.Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді. 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###032
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###033
Токарлық білдекте диаметрі дайындаманы екі өткелде жону кезінде кесу тереңдігін t анықтаңыз. Алдын ала өңдеу кезінде дайындама , ал соңғы өңдеу кезінде  дейін өңделеді. 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###034
Айналдырықтың айналу жиілігі n=1000 мин-1 болатын токарь білдегінде дайындаманы айналдыру кезіндегі беріліс жылдамдығын анықтаңыз; кескіштің бір айналдырық айналымына беріс S0=0,26 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###035
Айналдырықтың айналу жиілігі n= 630 мин-1 болатын токарь білдегінде дайындаманы айналдыру кезіндегі беріліс жылдамдығын анықтаңыз; кескіштің бір айналдырық айналымына беріс S0=0,43 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###036
Айналдырықтың айналу жиілігі n=200 мин-1 болатын токарь білдегінде дайындаманы айналдыру кезіндегі беріліс жылдамдығын анықтаңыз; кескіштің бір айналдырық айналымына беріс S0=0,87 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###037
Айналдырықтың айналу жиілігі n=400 мин-1 болатын токарь білдегінде дайындаманы айналдыру кезіндегі беріліс жылдамдығын анықтаңыз; кескіштің бір айналдырық айналымына беріс S0= 0,61 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###038
Айналдырықтың айналу жиілігі n=315мин-1 болатын токарь білдегінде дайындаманы айналдыру кезіндегі беріліс жылдамдығын анықтаңыз; кескіштің бір айналдырық айналымына беріс S0= 0,7 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###039
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=100 мм; ішкі диаметрі d=84 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=250 мин-1; кескіш берісі S0=0,14 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###040
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=80 мм; ішкі диаметрі d=65 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=400 мин-1; кескіш берісі S0=0,14 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###041
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=65 мм; ішкі диаметрі d=50 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=500 мин-1; кескіш берісі S0=0,12 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###042
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=50 мм; ішкі диаметрі d=40 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=630 мин-1; кескіш берісі S0=0,10 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###043
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=70 мм; ішкі диаметрі d=50 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=400 мин-1; кескіш берісі S0=0,13 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###044
Токарлық білдекте қатты қорытпадан жапсырмасы бар кескішпен құбыр пішінді дайындамадан сақина кескенде негізгі уақытты анықтау. Дайындаманың сыртқы диаметрі D=85 мм; ішкі диаметрі d=70 мм. Айналдырықтың айналу жиілігі n=315 мин-1; кескіш берісі S0=0,14 мм/айн.
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###045
Бір өтіммен токарлы білдекте диаметрі D=165мм дайындаманың тұтас бүйірін кесу кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Шпиндельдің айналу жиілігіn=480 мин-1; кескіштің берісіS0=0,3 мм/айн. Өңдеуге әдіп (бір жағына)h=3,5 мм. Бұрышы φ= 450 өтпелі иілген кескіш 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###046
Бір өтіммен токарлы білдекте диаметрі D=60ммдайындаманың тұтас бүйірін кесу кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Шпиндельдің айналу жиілігіn=1000 мин-1; кескіштің берісіS0=0,43 мм/айн. Өңдеуге әдіп (бір жағына) h=2,5 мм. Бұрышы φ= 450 өтпелі иілген кескіш 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.

###047
Бір өтіммен токарлы білдекте диаметрі D=85ммдайындаманың тұтас бүйірін кесу кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Шпиндельдің айналу жиілігіn=800 мин-1; кескіштің берісіS0=0,52мм/айн. Өңдеуге әдіп (бір жағына) h=3,5 мм. Бұрышы φ= 450 өтпелі иілген кескіш 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.
###048
Бір өтіммен токарлы білдекте диаметрі D=30ммдайындаманың тұтас бүйірін кесу кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Шпиндельдің айналу жиілігіn=2000 мин-1; кескіштің берісіS0=0,30мм/айн. Өңдеуге әдіп (бір жағына) h=2 мм. Бұрышы φ= 450 өтпелі иілген кескіш 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.
###049
Бір өтіммен токарлы білдекте диаметрі D=120ммдайындаманың тұтас бүйірін кесу кезінде негізгі уақытты анықтаңыз. Шпиндельдің айналу жиілігі n=315 мин-1; кескіштің берісіS0=0,7мм/айн. Өңдеуге әдіп (бір жағына) h=4 мм. Бұрышы φ= 450 өтпелі иілген кескіш 
{Блок}=3
{Дереккөз}= 1) Нефедов Н. А., Осипов К. А. Сборник задач содержит задачи и типовые примеры с решениями, предусмотренные программой предмета "Основы учения о резании металла и режущий инструмент". - Москва: «Машиностроение», 1990. - 448с.
###050 Салмағы 5 кг бөлшекті механикалық өңдеудің екі операциясынла орындалатын учаскедегі шығару тактісін, қабылданған білдектер санын және білдектерді жүктелу коэффициентін анықтаңыз. Операцияны орындау уақыты Тштсәйкесінше 5 және10 мин құрайды. Жылдық бағдарлама дана. Орташа сериялы өндіріс үшін барлық бекітілген бір типті операциялар үшін білдекті жүктеудің жоспарлы нормативті коэффициенті  = 0,8, жабдықтың берілген категориядағы жөндеу күрделілігі Fд = 3813 сағ. деп қабылдаңыз. 
{Блок}=3
[bookmark: _GoBack]{Дереккөз}= 1) Беляев, Г. Я. Основы технологии машиностроения: учебно-методическое пособие по выполнению курсового проекта и курсовой работы для студентов дневной и заочной форм обучения / Г. Я. Беляев, М. М. Кане, А. И. Медведев; под ред. М. М. Кане. – Минск: БНТУ, 2016. – 99 с.
